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Gerat zur Kanten- und Vorschubsteuerung einer 
Folienbahn bei deren Falzen um eine zur Vo rschub- 
richtung parallele Achse und Zufuhrung zu einer 
Verarbeitiings station 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Gerat zur Kanten- 
und Vorschubsteuerung einer Folienbahn bei deren Fal- 
zen um eine zur Vorschubrichtung parallele Achse und 
ZufTihrung zu einer Verarbeitungsstation, mit einem 
die Folienbahn bei deren Falzen quer zur Vorschub- 
richtung im wesentlichen gleichmaBig gespannt hal ten- 
den Falzdreieck, einer von einem Lagedetektor , z.B, 
einem Kantendetektor , gesteuerten, die Lage der Folien- 
kanren bestiramenden Stellvorrichtung und einer Folien- 
Vor s chubvorr ich tung . 

Bei der Herstellung von Schlauchbeuteln aus einer von 
einer Rolle abgezogenen Folienbahn, die im Bereich ihrer 
Mittellinie gefalzt und entlang den beiden auf einander- 
gelegten Kanten langsverschweiBt wird, liegt ein bisher 
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nicht zufriedenstellend gelostes Problem darin, die 
Kanten im gefalzten Abschnitt der Folienbahn genau 
und fluchtend ubereinanderzulegen, d»h. die Falzstelle 
mit beidseitig gleichem Kantenabstand auf rechtzuer- 
halten und die gefalzte Folienbahn faltenfrei der Ver- 
arbeitungsstation zuzufuhren. Es sind bereits Ein— 
richtungen der eingangs angegebenen Art bekannt, bei 
denen die Messung und Korrektur der Kantenlage vor einem 
stationaren Falzdreieck erfolgt. Diese MeBmethode kann 
nur dann zu dem gewiinschten kantenkonformen Falzen fiihren, 
wenn die Folienbahn vor allem in Querrichtung liberal 1 
gleichmaBige Starke hat und auBerdem von der Abzugsvor- 
richtung Liber die gesamte Folienbreite mit gleichmaBiger 
Kraft Ciber das Falzdreieck gezogen wird. 1st eine dieser 
Bedingungen nicht erflillt, so ergeben sich nach Umlen- 
kung Liber dem Falzdreieck in der gefalzten Bahn Kanten- 
verschiebungen oder Falten, die von dem vor dem Falzdrei- 
eck gelegenen Kantendetektor nicht festgestellt und demzu- 
folge auch nicht korrigiert werden konnen. Bei vertret- 
barem Aufwand war daher mit der bekannten Vorrichtung zur 
Kantensteuerung stets mit relativ hohem Ausschufl infolge 
Kantenverschiebung oder Faltenbildung zu rechnen. 

Der Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe zugrunde, die 
Einrichtung der eingangs genannten Art ohne baulichen 
Mehr aufwand so zu verbessern, daB eine im wesentlichen 
Totzeit-freie Kanten- und Vorschubsteuerung des gefalzten 
Bahnabschnitts erfolgt, die auch unter den erschwerten Ver- 
haltnissen einer ungleichformigen Folienstarke und eines 
schrittweisen Vorschubs wirksam ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erf indungsgemaB vorgesehen, 
daB das Falzdreieck urn eine quer zur Vorschubrichtung der 
Folienbahn verlaufende Achse schwenkbar gelagert ist und 
daB die die Lage der Folienkante bestimmende Stellvor- 
richtung ein Schwenkantrieb fur das Falzdreieck ist, der 
von einem Regler in Abhangigkeit von dem Ausgangssignal 
des Lagedetektors derart gesteuert ist, daB die der Differ en2 
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zwischen dem Istwert und Sollwert der Kantenlage ent— 
sprechende Kegel abweichung durch Anderung der Schwenk- 
stellung des Falzdreiecks um dessen Schwenkachse kom- 
pensierbar ist. Erf indungsgemaB erfolgt also die Kor- 
rektur eines Kantenf ehlers gerade dort, wo die Bahn ge- 
falzt und die Kanten auf einandergelegt werden, also an 
der Stelle, wo insbesondere bei Unebenheiten Oder unter- 
schiedlichen Zugspannungen Kantenverschiebungen hervor- 
gerufen werden konnten . Gleichzeitig ist die Angrif f s- 
stelle der er findung s gemaB vorgesehenen Stellvorrichtung 
die letzte Stelle vor der Verarbeitungs station, an der noch 
eine Anderung der Relativlage der auf einanderliegenden Kan- 
ten herbeigefuhrt werden kann- Insofern kann auch der Kan- 
tendetektor in geringem Abstand von der Stellvorrichtung 
und infolgedessen ohne die Gefahr einer groBen Totzeit 
zwischen MeBsignal und Kompensation der Regelabweichung 
so angeordnet werden, daB er eine Kante der wenigst ens 
teilweise gefalzten Folienbahn abtastet. Der so ange- 
ordnete Detektor stellt also auch solche Kantenverschie- 
bungen f est, die sich auf grund von Unebenheiten der Folien- 
bahn oder Zugspannungsdiff erenzen im Bereich der kritischen 
Stelle des Falzdreiecks ergeben haben. 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB der 
Kantendetektor an einem zum schwenkbaren Falzdreieck ge- 
horigen Gestell angebracht ist und zwei Strahlungsfuhler 
aufweist, deren Abtaststrahlenbundel die Fo 1 i enbahnf 1 ach e 
nahe und auf . verschiedenen Seiten des Sollverlaufs der 
Bahnkante mit unter schiedlichem Abstand von der Mittel— 
achse der Folienbahn schneiden, wobei die Anordnung so ge- 
troffen ist, daB der S ch wenk ant r i eb unter Ver s chwenken 
des Falzdreiecks in der einen Richtung betatigbar ist, 
wenn die Folienbahn in den Strahlengangen beider Strahlungs 
fuhler liegt, unter Vers chwenken des Falzdreiecks in der 
entgegengesetzten Richtung betatigbar ist, wenn die Folien- 
bahn auBerhalb der Strahlengange beider Strahlungsfuhler 
liegt, und unbetatigt ist, wenn die Folienbahn allein im 
Strahlengang des innen gelegenen Strahlungsf uhlers liegt. 
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Diese Zweipunktabtastung ermoglicht die Verwendung eines 
digital arbeitenden Reglers, in welchem logische Ver- 
knupfungsglieder die Schaltzustande der beiden Strahlungs- 
fiihler verarbeiten. 

In alternativer Ausgestaltung kann anstel'le des die 
Folienbahnkante abtastenden Kantendetektors auch ein 
Lagedetektor verwendet werden, der eine kantenparallele 
Druckbildspur oder -kante auf der Folienbahn abtastet. 
Bei einem bevorzugten Ausf iihrungsbeispiel ist als Schwenk- 
antrieb ein links- und rechtsdrehender Elektromotor vor- 
gesehen, der uber ein etwa normal zu der Schwenkachse des 
Falzdreiecks und der Bewegungsrichtung der Folienbahn 
beweglich gelagertes Stellglied an dem Gestell des Falz- 
dreiecks angreift, wobei der Ausschlag des Stellgliedes 
nach beiden Seiten durch Endschalter begrenzt ist. 

Da die Auf rechterhaltung der Bahnspannung uber dem Falz- 
dreieck Voraussetzung fur die Feststellung und Kompensation 
von Kantenf ehlern ist, ist in weiterer Ausgestaltung der 
Erfindung bei schrittweisem Zufuhren der gefalzten Folien- 
bahn zur Verarbeitungsstation vorgesehen, daB in Bewe- 
gungsrichtung der Folienbahn hinter dem Falzdreieck ein 
Folienvorabzug mit einer Schleif enbildungsvorrichtung an- 
geordnet ist, daB die Folienbahn hinter der Schl eif enbil- 
dungsvorrichtung durch ein Klemmbackenpaar zu einer Abzugs- 
vorrichtung gefuhrt ist, welche die auf einander gef altete 
Folie schrittweise der Verarbeitungsstation zufuhrt, und 
daB die Takt- und Bewegungsfolgen' der Abzugsvorrichtung, 
des Klemmbackenpaar s und einer auf die Folienbahn wirkenden 
Bremse durch ein Steuergerat synchronisiert sind, wobei 
starke Beschleunigungen der Folienbahn zwischen dem 
Bremsenangrif f spunk t und dem Klemmbackenpaar durch Anderung 
der Bahnschleife in der Schleif enbildungsvorrichtung 
kompensierbar sind. Urn etwaige Dickenunterschiede der ge- 
falzten Folienbahn ausgleichen zu konnen und die Folien- 
bahn gleichmaBig uber die gesamte Lagenbreite zu spannen, 
ist in bevorzugter AusfCihrungsform vorgesehen, daB die 
Abzugsvorrichtung vier paarweise zusamrnenwir kende, ange- 
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triebene Rollen aufweist, die paarweise au£ recht- 
winklig zur Folienbewegungsrichtung verl auf enden 
Achsen mit solchem gegenseitigen Abstand ange- 
ordnet sind, daB sie im Bereich der beiden Langs- 
kanten der gefalteten Polienbahn angreifen. Vorzugs- 
weise 1st dabei die Anordnung so getroffen, daB eine 
Rolle jedes Rollenpaars an einem Arm eines urn eine zur 
Rollenachse parallele Achse schwenkbaren Hebels ge- 
lagert ist, daB die Rolle uber den Hebel mit einsteLl- 
barer Federkraft gegen die stationar gelagerte andere 
Rolle gedruckt ist und daB ein Antriebsritzel fur die 
schwenkbare Rolle auf der Schwenkachse des Hebels ge- 
lagert ist. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung darges tell ten Ausf uhrungsbeispiels naher er- 
lautert. In der Zeichnung zeigt: 

Fig* 1 eine schematische Seitenansicht auf ein 
Ausfuhrungsbeispi-el des neuen Gerats zur 
Kanten- und Vorschubsteuerung einer Folien- 
bahn bei deren Falzen uber einem Falzdrei- 
eck; und 



Fig. 2 eine gegenuber der Darstellung in Fig. 1... 

vergroBerte Schnittansicht in Rich tung der 
Pfeile II-II der Fig. 1. 

Das in der Ubersichtsdarstellung gemaB Fig. 1 gezeigte 
Gerat dient dem Falzen einer Folienbahn 1 und Zufuhren 
der mittig gefalzten Folienbahn zu einer als Block 3 dar- 
gesteliten Station zur Herstellung eines Beutelstrangs . 
Die ungefalzte Folie wird zunachst von einer Rolle 5 
abgezogen und gleichmaBig gespannt uber in der Zeichnung 
nicht dargestellte umlenkwalzen auf die Eintrittswalze 
10 eines als Ganzes mit 6 bezeichneten Falzdreiecks 
gelenkt . 

Die das Falzen der bei Auflaufen auf die Eintrittswalze 10 
flach ausgebreiteten Folienbahn 1 bewirk enden El emente 
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sind im Prinzip bekannt. Diese Elemente umfassen 
neben der Eintrittswalae 10 einen tangential an die 
Walze 10 angestellten Dachf irst-f ormigen Fuhrungs- 
korper 11, uber den die Folie 1 gespannt und am von 
der Eintrittswalze 10 entfernten Ende zusammengef altet 
wird (Fig. 2). Wie in Fig. 2 zu erkennen ist, sind die 
funktionsnotwendigen Elemente 10 und 11 des Falzdreiecks 
6 an einem Gestell 12 angebracht, das uber eine Welle 13 
in einem geratefesten Lager 14 urn eine zur Bewegungs- 
richtung A der von dem Falzdreieck abgehenden, gefalzten 
Bahn rechtwinklige Achse schwenkbar geiagert ist. Bei 
Verschwenken des Gestells urn die Schwenkachse der Welle 13 
wird das Falzdreieck 11 in Riehtung des Doppelpfeil s B 
(Fig. 1) bewegt, wodurch eine Seite des Falzdreiecks fur 
die uber das Falzdreieck gezogene Folienbahn 1 verkurzt 
und die andere Seite verlangert wird. Hierbei verandert 
sich die Relativlage der beiden wahrend des Falzvorgangs 
zusammengelegten Folienkanten, von denen eine in Fig. 2 
strichpunktiert dargestellt und mit 15 bezeichnet ist. 

Das die Schwenkbewegung des Gestells 12 mit dem Falzdrei- 
eck 11 urn die Lagerachse bewirkende Stellglied ist im - 
dargestellten Ausf Cihrungsbeispiel (Fig. 1) durch eine 
motorgetriebene Gewindestange 16 mit Rechts/Links-Gewinde 
gebildet. Der Kraftangriff erfolgt an dem der Lagerwelle 
13 entgegengesetzten Ende des Gestells 12 rechtwinklig 
zur Lagerachse und zu den Bewegungsrichtungen der Folien- 
bahn 1. Der Hub des Stellglieds 16 ist beidseitig durch 
Endschalter begrenzt. 

Das Stellglied 16 wird von einem in der Zeichnung nicht 
dargestellten Regler gesteuert, dessen MefigroBe bei dem 
beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel aus den Ausgangssignalen 
zweier den Lagedetektor bildenden Strahlungsf uhler 17i und 
17a abgeleitet wird. Die beiden Strahlenf uhler 17i und 17a 
sind im Bereich einer Kante 15 der Folienbahn 1 so ange- 
bracht, daB bei lagerichtiger Fuhrung der Folienbahn 1 die 
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Kante 15 zwischen den beiden S tr ahl engangen der Strahlungs- 
fuhler 17 i und 17a durchlauft, wobei nur der Strahlengang 
des innengelegenen Strahlungsfuhler 171 von der Folien- 
bahn 1 im Kantenbereich geschnitten wird. Die strahl0n- 
bahn des welter auBen gelegenen Strahlungsf uhlers 17a wird 
dagegen von der Folienbahn 1 nicht geschnitten, wobei ent- 
weder im Ref lexionsverf ahren oder im direkten Bestrahlungs- 
verfahren gemessen werden kann. In der Soilage der Kante 15 
geben daher die beiden Strahlungsfuhler 17i und 17a unter- 
schiedliche Signal e ab. Wenn keine der Strahlenbahnen der: , 
beiden Strahlungsfuhler 17i und 17a von der Folienbahn 1 
geschnitten wird, so werden die ubereinstimmend positiven 
Signale der beiden Strahlungsfuhler uber den Regler (Regel- 
abweichung) zum Verschwenken des Falzdreiecks 11 in der 
einen Richtung verwendet, wahrend im Falle des Schneidens 
der beiden Flihler-Strahlenbahnen durch die Folienbahn 1 
das von den beiden Fuhlern abgegebene negative Signal zum . 
Verschwenken des Falzdreiecks 11 in der entgegengesetzten 
Richtung benutzt wird. Der Regelausgleich findet bei dieser 
Anordnung praktisch ohne Totzeit statt, so daB ein stets 
genaues Auf einanderliegen der Kante 15 mit der in der 
Zeichnung nicht darges tell ten anderen Kante nach dem mit- 
tigen Falzen der Folienbahn 1 gewahrleistet ist. Anstelle 
der beiden Strahlungsfuhler 17i und 17a kann bei kanten- 
parallel bedruckter Folienbahn auch ein einziger optische.r 
Fuhler auf *eine Druckbildspur ausgerichtet werden, der bei 
Lageanderungen der kantenparallelen Druckbildspur ein die 
Abweichungsrichtung def inierendes Fehler signal abgibt. 

Wie oben erwahnt, ist eine Vors chubvor richtung , welch e 
die Folienbahn 1 uber das Falzdreieck zieht und uber die 
Breite der Bahn vor dem Falzen und vor all em nach dem 
Falzen eine gleichmaBige Spannung auf rechterhal t, funktbns- 
notwendig fur das Falzdreieck und auch funktionsnotwendiger 
Bestandteil des beschriebenen Gerats zur Kanten- und Vo r- 
schubsteuerung. Bei ungleichmaBiger Spannung der Folienbahn 
1 wahrend des Falzens oder bei momentanem Entspannen 
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der Folienbahn wird die Soilage der Folienkante 15 
zwischen den beiden Strahlungsf uhlern 17i und 17a 
selbst dann verlassen, wenh eine an sich genau mittige 
Falzung liber dem Falzdreieck erfolgt. Der Regler gibt 
daher ein Korrektursignal an das Stellglied 16, 
wodurch das Falzdreieck 11 zum Ausgleich des Korrektur- 
signals verschwenkt wird. Zur Vermeidung derart fehler- 
hafter Korrektursignal e muB die in Bewegungsrichtung 
der Folienbahn 1 hinter dem Falzdreieck gelegene Abzugs- 
vorrichtung als Teil des beschriebenen Gerats so ausge- 
bildet sein, daB die Folienbahn uber dem Falzdreieck zu- 
mindest an beiden Kanten gleichmaBig gespannt gehalten 
wird. Die in Fig. 1 dargestellte Abzugsvorr ichtung ge- 
wahrleistet die gleichmaBige Zugspannung uber die Gesamt- 
breite der gefalzten Folienbahn 1 selbst bei intermit- 
tierendem Abzug. i 

Bei dem dargestellten Ausf (ihrungsbeispiel besteht die die 
Folienbahn 1 fiber das Falzdreieck 6 ziehende Vorschub- 
vorrichtung aus einem Fo li en- Vor abzug 7 und einem Doppel- 
rollenabzug 8. 

Der Vorabzug 7 unterstutzt die Wirkung des jeweils mit 
zwei Rollenpaaren im Randbereich des gefalzten Folien- 
strangs angreifenden Doppelrollenabzugs und sorgt fur eine 
gleichmaBige Zugspannung beirn Abziehen und Falzen der 
Folie uber dem Falzdreieck 6. AuBerdem gleicht der Vorabzug 
7 plotzliche Geschwindigkeitsanderungen der Folienbahn 1 
bei deren Abbremsen Oder Beschleunigen im intermittierendem 
Vor s chubbetr ieb aus . 

Der Folien-Vor abzug 7 weist einen vertikal durch zwei 
Fuhrungszylinder 19 gefuhrten Rahmen 20 auf , an dem eine 
Mitlaufwalze 21 mit horizontaler undqaer zur Folienvor- 
schubrichtung verlaufender Achse gelagert 1st. Die Mit- 
laufwalze 21 ist wesentlicher Bestandteil der Schleifen- 
bildungsvorrichtung, die vor allem in intermittierendem 
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Betrieb unvermeidbare. plotzliche L angenanderungen 
der Folienbahn 1 auszugleichen vermag, urn die Spannung 
uber dem Falzdreieck 6 au f r ech tzu er h al ten . Die Mitlauf- 
walze 21 ist in Art einer Tanzerwalze auf die Folien- 
bahn 1 aufgelegt. Mit Hilfe eines am Gerategestell 
befestigten Zugzylinders 22 kann der Rahrnen 20 zusammen 
mit der horizontal verlaufenden -Mi tl auf walze vertikal 
nach unten gezogen werden, urn die Schleife zu vergroBern 
und die Folienbahn zu spannen und abzuziehen. 

Hinter dem Vorabzug 7 und vor dem Doppelrollenabzug 8 
ist ein uber die gesamte Breite der gefalzten Folienbahn 
1 wirksamer Folienklemmer 24 angeordnet , der im Gegentakt 
mit dem intermittierend angetriebenen Doppelrollenabzug 8 
arbeitet und die Folienbahn 1 mit dem nachf olgenden Beutel- 
strang abfangt. In der Arbeit sphase des Folienklemmers 24 
sorgt der Folien-Vorabzug 7 fur die Aufrechterhaltung der 
Spannung uber dem Falzdreieck 6, 

Der Doppelrollenabzug 8 weist vier paarweise zusammen- 
wirkende Rollen auf, von denen ein Rollenpaar 26a und 26b 
in Fig. 1 dargestellt ist. Die beiden Rollenpaare greifen 
zu beiden Seiten des Folienstrangs im Bereich der parallel 
verlaufenden Langskanten bzw. einer Langs schweiBnaht an. 
Alle Rollen sind uber ein Zwangsgetriebe und eine Magnet- 
kupplungs- und Bremsvorrichtung mit einem Antriebsmotor 
verbunden, wobei die Magnetkupplungsvorrichtung im Gegen- 
takt mit dem Antrieb des Folienklemmers arbeitet. 

Die Rolle 26a ist zur Veranderung des zugehorigen Rollen- 
spalts urn eine zur Rollenachse parallele Achse 29 verschwenk 
bar. Zu diesem Zweck ist die Rolle 26a an einem Doppel- 
hebel 31 gelagert. an dessen entgegengesetztem Hebelarm 
eine einstellbare Spannvorrichtung 33 angreift. Der An- 
trieb der schwenkbar gelagerten Rolle 26a erfolgt uber ein 
Ritzel 35, das auf der Schwenkachse 29 des Hebels 31 ge- 
lagert ist. Aufgrund dieser Anordnung ist der Antrieb fur 
die Rolle 26a von deren Schwenklage unabhangig wirksam. 
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Das auf der anderen Seite der Folienbahn 1 im Bereich 
der anderen Bahnkante angreifende Rollenpaar 1st in 
gleicher Weise angeordnet und angetrieben. 

Der beschriebene Doppelrollenabzug gewahrleistet einen 
wirksamen und beidseitig gleichmaBigen Transport des 
Folienstrangs 1 unabhangig von der Starke des im Spalt 
zwischen den Rollenpaaren gefuhrten Materials* Die be- 
schriebene Ausfuhrung und Anordnung der aus Vorabzug 7 
und Doppelrollenabzug 8 bestehenden Vorschubvorrichtung 
zieht die Folienbahn 1 auch im intermittierenden Betrieb 
mit gleichmaBiger Spannung Ciber das Falzdreieck 6 und 
gewahrleistet damit einen ver schiebungsfreien Transport 
der gefalzten Folienbahn 1 zur Verarbeitungsstation 3 
sowie die zuverlassige Korrektur nach Abtastung eines Fehlers 
in der Lage der Kante 15 durch Verschwenken des Falzdrei- 
ecks 6 urn die Achse der Welle 13 • 
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Anspruche 

2 Gerat zur Kanten- und Vorschubsteuerung einer Folienbahn 
deren Falzen um eine zur Vorschubrichtung par allele Achse 
und Zufuhrung zu einer Verarbeitungs station, mit e in em die 
Folienbahn bei deren Falzen quer zur Vorschubrichtung im 
wesentlichen gleichrnaBig gespannt haltenden Falzdreieck, einer 
von einem Lagedetektor, z .B. einem Kantendetektor gesteuerten, 
die Lage der Folienkanten bestirnmenden Stellvorrichtung und 
einer Folien— Vorschubvorrichtung, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Falzdreieck (6) um eine quer zur Vorschubrichtung (A) 
der Folienbahn CD verlauf ende Achse (13) schwenkbar geiagert 
ist und daB die die Lage der Folienkante (15) bestimmende 
Stellvorrichtung ein Schwenkantrieb (16) fur das Falzdreieck 
ist, der von einem Regler in Abhangigkeit von dem Ausgangs- 
signal des Lagedetektor s ( 17i , 17a) derart gesteuert ist, daB 
die der Differenz zwischen Istwert und Sollwert der Kantenlage 
entsprcchende Regelabweichung durch Anderung der Schwenks tel lung 
des Falzdreiecks (6) um dessen Schwenkachse kompensierbar ist, 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Lage- 
detektor (17i, 17a) so angeordnet ist, daB er eine Folien- 
kante (15) oder eine kantenpar al 1 el e Druckbildspur an einer 
S telle der Folienbahn (1) abtastet, an der die Folienbahn 
wenigstens teilweise gefalzt ist. 

3 • Gerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanten 
detektor an einem zum schwenkbar en Falzdreieck (6) gehorigen 
Gestell (12) angebracht ist und zwei Strahlungsf lihler (171, 17a) 
aufweist, deren Abtaststrahienbundel die Folienbahnflache nahe 
und auf verschiedenen Seiten des Sollverlauf s der Bahnkante (15) 
mit unterschiedlichem Ab stand von der Mittelachse der Folienbahn 
(1) schneiden, wobei die Anordnung so getrof f en ist, daB der 



609832/0774 



12 ~ 



2503701 



Schwenkantrieb (16) unter Verschwenken des Falzdreiecks (6) 
in der einen Richtung betatigbar ist ? wenn die Folienbahn 
in den 5 trahlengangen beider Strahlungsf uhler (17i und 17a) 
liegt, unter Verschwenken des Falzdreiecks in der entgegen- 
ccsctzben RichLung betatigbar ist, wenn die Folienbahn auBer- 
halb der Strahlengange beider Strahlungsf uhler liegt, und unbe- 
tatigt ist, wenn die Folienbahn (1) allein im Strahlengang des 
innen gelegenen Strahlungsf uhlers (17i) liegt. 

4. Gcrat nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Schwenkantrieb ein links- und rechtsdrehender 
Elektromotor vorgesehen ist, der liber ein etwa normal zu der 
Schwenkachse (13) des Falzdreiecks (6) und der Bewegungs- 
richtung (A) der Folienbahn (1) beweglich gelagertes Stell- 
glied (16) an dem Gestell (12) des Falzdreiecks angreift, und 
daB der Ausschlag des Stellgliedes nach beiden Seiten durch 
Endschalter begrenzt ist. 

5. Einrichtung .nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB in Bewegungsrichtung der Folienbahn ( 1) 
hinter dem Falzdreieck (6) ein Folien-Vorabzug (7) mit einer 
Schleif enbildungsvorrichtung (20, 21) angeordnet ist, daB die 
Folienbahn hinter der Schleif enbildungsvorrichtung durch ein 
Klemmbackenpaar (24) zu einer Abzugsvorrichtung (8) geftihrt 
ist, v^elche die auf einandergef al tete Folie schrittweise der 
Verarbeitungsstation( 3 ) zufuhrt und daB die Takt- und Bewe- 
cungsfolgen der Abzugsvorrichtung (8), des Klemmbackenpaars 
(24) und einer auf die Folienbahn wirkenden Bremse durch ein 
Steuergerat synchronisiert sind, wobei starke Beschleunigungen 
der Folienbahn zwischen dem Br emsenangrif f spunkt und dem Klemm- 
backenpaar (24) durch Anderung der Bahnschleife in der Schleif en 
bildungG vorrichtung kompensierbar sind* 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schleif enbildungsvorrichtung (20, 21) einevon oben auf der 
Folienbahn (1) aufliegende, vertikal gefuhrte Mitlaufwalze 
(20) mit einer quer zur Bewegungsrichtung der Folienbahn ver- 
laufenden Drehachse aufweist . 
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7. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abzugsvorrichtung vier paarweise. 
susaramenwirkende, angetriebene Rollen (26a, 26b) aufweist, 
die paarweise auf rechtwinklig zur Fol i enb ew e gun g s r i ch tung 
verlaufenden Achsen mit solchem gegenseitigen Abstand an- 
geordnet sind, daB sie im Bereich der beiden Larigskan ten- 
der gefalteten Folienbahn (1) angreifen. 

3. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine Rolle (26a) jedes Rollenpaars an einem Arm eines urn eine 
zur Rollenachse parallele Achse (29) schwenkbaren Hebels (31) 
gelagert 1st, daB die Rolle liber den Hebel mit einstellbar er 
Federkraft gegen die stationar gelagerte andere Rolle (266) 
gedruckt ist und daB ein Antriebsritzel (35) fur die schwenk- 
bare Rolle auf der Schwenkachse (29) des Hebels gelagert ist. 
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